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1. паспорт ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
1.1. Область применения программы


Рабочая программа профессионального модуля является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)  в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
и соответствующих профессиональных компетенций:

ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.

ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.

Программа профессионального модуля может быть использована при реализации программ профессионального обучения.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

· проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;

· выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;

· выполнения дуговой резки;

уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· владеть техникой дуговой резки металла;
знать:

· основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах;

· основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом;

· сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва;

· основы дуговой резки; 
· причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом;
1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 1341 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 261  часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 174  часа;

самостоятельной работы обучающегося – 87  час;

учебной практики – 324  часов; 
производственной практики – 756  часов.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 2.2
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 2.3
	Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.

	ПК 2.4
	Выполнять дуговую резку различных деталей.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 2.1.-2.4.
	Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	549
	174
	12
	-
	87
	-
	288
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	612
	
	-
	612

	
	Всего:


	1161 
	174
	12
	
	87
	-
	288
	216


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)

	Наименование

разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы,

самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем

часов
	Уровень

освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	
	1161 
	

	МДК 02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	
	261 


	

	Тема 1. Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой)
	Содержание учебного материала

	
	1
	Научно-технический прогресс,  его приоритетные направления. Роль профессионального мастерства рабочего в обеспечении высокого качества выполнения работ.
	28
	2

	
	2
	Ознакомление с квалификационной характеристикой и программой обучения.
	
	

	
	3
	Требования к организации рабочего места и безопасности труда при ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом.
	
	

	
	4
	Сущность процесса сварки
	
	

	
	5
	Краткое описание видов сварки и резки, применяемых в строительстве.

Общая технология сварочного производства.
	
	

	
	6
	Классификация сварных соединений и швов, выполняемых ручной дуговой сваркой покрытым электродом.
	
	

	
	7
	Конструктивные элементы сварных соединений при дуговой и электрошлаковой сварке.
	
	

	
	8
	Параметры сварных швов. Условные изображения и обозначения швов сварных соединений. 
	
	

	
	9
	Обозначения сварных швов. Условные обозначения швов сварных соединений.
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия 
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	Тема 2. Сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом 
	Содержание учебного материала

	
	1
	Сварочные материалы. Стальная проволока: назначение, химический состав, маркировка. Порошковая проволока. Легирующие элементы в марках проволоки: назначение и обозначение.
	38
	2

	
	2
	Электроды для ручной дуговой сварки. Назначение покрытых металлических электродов. Классификация стальных покрытых электродов. Условное обозначение.
Технологические свойства электродов.
	
	

	
	3
	Контроль качества сварочных и наплавочных материалов.
	
	

	
	4
	Электроды для цветных металлов, их свойства и свариваемость. Подготовка цветных металлов под сварку. Электроды для сварки меди и ее сплавов. Электроды для сварки алюминия. Электроды для сварки чугуна. 
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Расшифровка марок электродов по ГОСТу
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	Тема 3. Основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом
	Содержание учебного материала
	

	
	1
	Особенности сварки углеродистых сталей. Свариваемость сталей и причины возникновение дефектов в стали. Факторы, влияющие на свариваемость сталей. Классификация сталей по свариваемости.

Сварка низколегированных конструкционных сталей. Сварка низколегированных сталей.
	26
	2

	
	2
	Сварка высоколегированных сталей: хромоникелевых  аустенитных нержавеющих, жаропрочных  аустенитных, жаростойких (окалиностойких), хромистых нержавеющих. Кислотостойких и окалиностойких сталей.
	
	

	
	3
	Свойства и свариваемость чугуна. Сварка чугуна. Сварка чугуна стальными шпильками.
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	1


	Составление технологической последовательности процесса ручной дуговой сварки сталей, чугуна и цветных металлов.
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	Тема 4. Техника и технология ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва
	Содержание учебного материала

	
	1
	Режим сварочного процесса. Выбор режима сварки.  Техника ручной дуговой сварки. Выполнение швов в нижнем положение (стыковые, угловые швы). Сварка швов в вертикальном, горизонтальном и потолочном положениях. Техника сварки тонкого металла и большой толщины. Особенности металлургии сварки. Взаимодействие расплавленного металла м газами, со шлаками при сварке. Структура сварных соединений. Сварка листовых конструкций. Сварка поворотных стыков трубопроводов. Сварка неповоротных стыков трубопроводов. Сварка сосудов, резервуаров. Сварка сталей при отрицательных температурах. Сварочная дуга: определение, физическая сущность, виды, схемы.  Строение дуги. Условия зажигания и устойчивость горения дуги. Магнитное дутье. Перенос металла через дугу.
	60
	2

	
	2
	Особенности металлургических процессов при дуговой сварке. Кристаллизация металла шва. Строение сварного шва. Зона термического влияния. Способы улучшения структуры и свойств металла шва и ЗТВ.
	
	

	
	3
	Режимы ручной дуговой сварки покрытыми электродами. Техника выполнения сварных  швов. Зажигание дуги. Длина дуги. Положение электрода и его колебательные движения. Окончание шва. 
	
	


	
	4
	Техника выполнения сварных  швов различных типов (стыковых, угловых, нахлесточных и тавровых) в нижнем положении.
	
	

	
	5
	Техника заполнения  швов по длине и сечению. Техника выполнения вертикальных, горизонтальных и потолочных швов. Движение электрода при выполнении проходов.

Выполнение многослойных и многопроходных швов. 
	
	

	
	6
	Техника выполнения точечных сварных соединений. Способы повышения производительности ручной электродуговой сварки. Высокопроизводительные методы ручной дуговой сварки.
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия
	10
	

	
	1

	Выбор режимов сварки углеродистых сталей. Выбор режимов сварки цветных металлов и их сплавов. Подбор и условное обозначения электродов.
	
	

	
	2
	Составление схемы классификации наплавочных материалов и для дуговой резки. Выбор режимов сварки цветных металлов и их сплавов.
Отработка навыков владения техникой дуговой резки металла.
	
	

	
	3
	Настройка сварочного оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом.
	
	

	
	4
	Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом.
	
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	Тема 5. Техника и технология ручной дуговой наплавки
	Содержание учебного материала

	
	1
	Виды и назначение наплавки. Материалы для дуговой наплавки 
	6
	2

	
	2
	Технология наплавки. Технология ручной дуговой наплавки стали
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Составление схемы классификации наплавочных материалов.
	
	

	
	2
	Выбор режима наплавки низколегированных сталей.
	
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	Тема 6. Основы дуговой резки
	Содержание учебного материала

	
	1
	Ручная дуговая резка. Резка плавящимся электродом. Воздушно-дуговая резка. Кислородно-дуговая резка 
	10
	2

	
	2
	Плазменная резка. Контроль качества изделий на предприятии. Общие положения безопасности электросварочных работ
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	1
	Выбор сварочных материалов для дуговой резки цветных металлов.
	2
	

	
	2
	Определение дефектов при дуговой резке плавящимся покрытым электродом.
	
	

	Самостоятельная работа обучающихся:

· Подготовка метала, сборка изделий под сварку. 
· Режим сварочного процесса.
· Выбор режима сварки.
· Техника ручной дуговой сварки. 
· Выполнение швов в нижнем положение( стыковые, угловые швы). 
· Сварка швов в вертикальном, горизонтальном и потолочном положениях. 
· Техника сварки тонкого металла и большой толщены. 
· Особенности металлургии сварки. 
· Взаимодействие расплавленного металла м газами, со шлаками при сварке. 
· Структура сварных соединений. 
· Сварка листовых конструкций. 
· Сварка поворотных стыков трубопроводов. 
· Сварка неповоротных стыков трубопроводов. 
· Сварка сосудов, резервуаров. 
· Свариваемость и причины возникновение дефектов в стали. 
· Сварка сталей при отрицательных температурах.
· Особености сварки цветных металлов. 
· Сварка меди и ее сплавов. 
· Сварка алюминия и его сплавов. 
· Особенности сварки чугунов
· Горячая сварка чугуна. 
· Холодная сварка чугуна 
· Виды и назначение наплавки. 
· Материалы для дуговой наплавки. 
· Технология наплавки. 
· Технология ручной дуговой наплавки стали.
· Ручная дуговая резка.
· Резка плавящимся электродом.
· Воздушно -дуговая резка.
· Кислородно -дуговая резка.
· Плазменная резка.
· Контроль качества изделий на предприятии Общие положения безопасности электросварочных работ.
· Подготовка доклада «Организация рабочего места и безопасность труда при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) покрытыми электродами», работа с учебником, работа с конспектом;
	87
	

	Учебная практика 
Виды работ:

· проверка оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· проверка работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· проверка наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· подготовка и проверка сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· настройка оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;

· выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;

· выполнение дуговой резки
	288
	

	Производственная практика
Виды работ:
· проверка оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· проверка работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· проверка наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· подготовка и проверка сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· настройка оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;

· выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;

· выполнение дуговой резки
	612
	

	Всего
	1341
	


4. условия реализации программы 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета теоретических основ сварки и резки металлов; слесарной мастерской, сварочной мастерской для сварки металлов.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест кабинетов и мастерских:

Кабинет теоретических основ сварки и резки металлов
многофункциональный комплекс преподавателя, мультимедийное оборудование, наглядные пособия (комплекты учебных таблиц, стендов, схем, плакатов, программное обеспечение, натуральные объекты, модели).
Слесарная мастерская
верстак слесарный с защитными экранами; параллельные поворотные и неповоротные тиски; комплект слесарных рабочих инструментов; измерительный и разметочный инструмент; угловая шлифовальная машина; - приспособления; клепочник; ручные ножницы; электродрель; комплект инструментов для нарезания резьбы; станки: сверлильные; плоско-и углошлифовальные;  заточные;  фрезерный;

Сварочная мастерская
сварочные посты и комплект инструментов и приспособлений для выполнения  сварочных работ.

4.2. Информационное обеспечение обучения. Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.
Основные источники
1. Сварочное дело: учебное пособие/О.Г. Быковский, В.А. Фролов, Г.А. Краснова. — Москва: КноРус, 2017
2. Петров Н.В., Прокопенко Н.А. Основы теории сварки: учебник для среднего профессионального образования - М., 2015.

3. Справочник сварщика: учебное пособие / В.В. Овчинников. — Москва: КноРус, 2017.
Дополнительные источники

1. Маслов В.И. Сварочные работы: учебное пособие для начального профессионального образования / В.И.Маслов. – М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 288с.
2. Овчинников В.В. Технология ручной дуговой и плазменной сварки и резки металлов: учебник для начального профессионального образования / В.В.Овчинников. – М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 240с.
3. Петров Н.В., Прокопенко Н.А. Основы теории  сварки: учебник для среднего профессионального образования - М., 2009.

4. Овчинников В.В. Дефекты сварных соединений: учебное пособие/ В.В. Овчинников. – М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 64с.  
5. Основы материаловедения (металлообработка): учебник  для начального профессионального образования /В.Н. Заплатин, Ю.И. Сапожников, А.В. Дубов.- М.: Издательский центр «Академия», 2013.-272с.
Интернет-ресурсы

1. www. svarka. ru 
2. http://www.plazmamash.ru/products/cuting_iron/metal_rezak/rezak_stroshki_zachistki
3. http://osvarke.info/493-strozhka-kanavok-vozdushno-dugovym-sposobom-s-primjenjenijem-ugolnykh-eljektrodov.html
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса.
Образовательная организация обязана ежегодно обновлять программу профессионального модуля с учетом запросов работодателей, особенностей развития регионов, науки, техники и технологии нефтегазодобывающей промышленности.

С целью обеспечения эффективной самостоятельной работы обучающихся преподавателями разрабатываются формы, методы и тематика самостоятельной работы студентов, проводится консультирование студентов, устанавливаются сроки выполнения задания. Обеспечивается доступ студентов к базам данных, библиотечным фондам, к сети Интернет.

В целях формирования общих и профессиональных компетенций при реализации профессионального модуля используются активные и интерактивные формы проведения занятий: компьютерные стимуляции, деловые и ролевые игры, разборка конкретных ситуаций, семинары, конференции, практические занятия и др.

Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную и производственную практику, которая проводится рассредоточенно. 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса.

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсам: наличие высшего или среднего профессионального образования, соответствующего профилю модуля. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального учебного цикла, эти преподаватели получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности) 
	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы контроля и оценки

	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	· Соблюдение  технологической последовательности выполнения ручной дуговой сварки  различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
· Обоснованный выбор инструментов, оборудования,  сварочных материалов и режимов сварки.

· Организация рабочего места.
· Точность и скорость чтения чертежей
	Оценка выполнения практического задания

	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	· Соблюдение  технологической последовательности выполнения ручной дуговой сварки  различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
· Обоснованный выбор инструментов, оборудования,  сварочных материалов и режимов сварки.

· Организация рабочего места.       
	Оценка выполнения практического задания. 

	Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.
	· Соблюдение  технологической последовательности выполнения ручной дуговой наплавки покрытым электродом.
· Обоснованный выбор инструментов, оборудования,  наплавочных материалов и режимов наплавки.

· Организация рабочего места.

· Правильное овладение приёмами и способами работы
· Соблюдение требований безопасности.
	Оценка выполнения практического задания. 

	Выполнять дуговую резку различных деталей.
	· Соблюдение  технологической последовательности выполнения  дуговой резки  различных деталей.
· Обоснованный выбор инструментов, оборудования,  сварочных материалов.

· Организация рабочего места. 

·  Правильное овладение приёмами и способами работы.
· Соблюдение требований безопасности.
	Оценка выполнения практического задания. 


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	демонстрация интереса к будущей профессии;
активное участие в деловых играх, семинарах, конференциях.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач;

оценка эффективности и качества выполнения;
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	решение стандартных и нестандартных профессиональных задач

выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач;

оценка эффективности и качества выполнения
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	эффективный поиск необходимой информации;
использование различных источников информации;

эффективное решение заданий, требующих поиска новой информации.
	Контроль составления конспектов.

Оценка выступлений на аудиторных  занятиях по применению современной техники и оборудования в нефтегазодобывающей отрасли.

	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	поиск необходимой информации для решения поставленной профессиональной задачи;
грамотность использования компьютерных программ при освоении профессиональной деятельности;

оформление результатов самостоятельной работы с использованием ИКТ;
формулирование вопросов к изучаемому тексту; 
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе деловых игр

	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.
	эффективное взаимодействие с обучающимися, преподавателями в ходе обучения;

достижение положительного результата в процессе выполнения работы в группе 
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе деловых игр 








