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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации 
 

1.1. Область применения программы 

 Рабочая программа профессионального модуля является частью основной 

образовательной программы подготовки специалистов среднего звена в соответ-

ствии с ФГОС по специальности 15.02.04 Оснащение средствами автоматиза-

ции технологических процессов и производств (по отраслям) в части освоения 

вида деятельности: Осуществление текущего мониторинга состояния систем 

автоматизации и соответствующих профессиональных компетенций: 

 

ПК 4.1. Контролировать текущие параметры и фактические показатели ра-

боты систем автоматизации в соответствии с требованиями норма-

тивно-технической документации для выявления возможных от-

клонений 

ПК 4.2. Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и 

отказов систем для выбора методов и способов их устранения 

ПК 4.3 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов обору-

дования и ремонту систем в рамках своей компетенции 

 

Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих ком-

петенций: 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпрета-

ции информации и информационные технологии для выполнения 

задач профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в про-

фессиональной сфере, использовать знания по правовой и финан-

совой грамотности в различных жизненных ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государ-

ственном языке Российской Федерации с учетом особенностей со-

циального и культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстриро-

вать осознанное поведение на основе традиционных российских 

духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармони-

зации межнациональных и межрелигиозных отношений, приме-

нять стандарты антикоррупционного поведения 



ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбереже-

нию, применять знания об изменении климата, принципы бережли-

вого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситу-

ациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09. Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня физической подготовленности 

 

 

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля 
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и со-

ответствующими профессиональными и общими компетенциями обучающийся в 

ходе освоения профессионального модуля должен: 

 

иметь практический опыт: 

 осуществления контроля качества работ по наладке и техническому об-

служиванию автоматизированного сборочного оборудования и соблюдение норм 

охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA 

систем; 

 осуществления диагностики неисправностей и отказов систем автомати-

зированного сборочного производственного оборудования в рамках своей компе-

тенции для выбора методов и способов их устранения; 

 организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизирован-

ного сборочного оборудования и ремонту станочных систем и технологических 

приспособлений из числа оборудования сборочного участка в рамках своей ком-

петенции 

уметь: 

 использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации 

автоматизированного сборочного производственного оборудования; 

 осуществлять организацию работ по контролю, геометрических и физико-

механических параметров соединений, обеспечиваемых в результате автоматизи-

рованной сборки и технического обслуживания автоматизированного сборочного 

оборудования; 

 разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного сборочного 

оборудования в соответствии с производственными задачами; 

 выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответ-

ствии с производственными задачами; 



 анализировать причины брака и способы его предупреждения, в том числе 

в автоматизированном производстве; 

 применять конструкторскую документации для диагностики неисправно-

стей отказов автоматизированного сборочного производственного оборудования; 

 использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации 

автоматизированного сборочного производственного оборудования; 

 осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем автоматизи-

рованного сборочного производственного оборудования в рамках своей компе-

тенции; 

 планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию сборочного оборудования на основе технологической документа-

ции в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требо-

ваниям, в том числе в автоматизированном производстве; 

 разрабатывать инструкции для выполнения работ по диагностике автома-

тизированного сборочного оборудования в соответствии с производственными 

задачами; 

 выявлять годность соединений и сформированных размерных цепей со-

гласно производственному заданию; 

 анализировать причины брака и способы его предупреждения, в том числе 

в автоматизированном производстве; 

 проводить контроль соответствия качества сборочных единиц требова-

ниям технической документации; 

 организовывать работы по контролю, наладке, подналадке и техниче-

скому обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования на основе 

технологической документации в соответствии с производственными задачами 

согласно нормативным требованиям; 

 организовывать устранения нарушений, связанные с настройкой оборудо-

вания, приспособлений, сборочного и мерительного инструмента; 

 контролировать после устранения отклонений в настройке сборочного 

технологического оборудования геометрические и физико-механические пара-

метры формируемых соединений в соответствии с требованиями технологиче-

ской документации; 

знать: 

 правила ПТЭ и ПТБ; 

 основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизирован-

ного сборочного оборудования, приспособлений и инструмента; 

 основные методы контроля качества соединений, узлов и изделий, в том 

числе в автоматизированном производстве; 

 виды брака на сборочных операциях и способов его предупреждения в 

автоматизированном производстве; 

 расчет норм времени и их структуру на операции сборки соединений, уз-

лов и изделий, в том числе в автоматизированном производстве; 



 организацию и обеспечение контроля конструкторских размерных цепей, 

сформированных в процессе автоматизированной сборки в соответствии с  требо-

ваниями конструкторской и технологической документации; 

 

 1.3 Количество часов на освоение программы профессионального мо-

дуля: 

всего – 528 часа, в том числе: 

освоение междисциплинарных курсов – 240 часов 

учебная практика – 72 часа 

производственная практика – 180 часов 

 

 

 



 3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Тематический план профессионального модуля  

 

Коды 
професси-

ональ 

ных ком-

петенций 

Наименования разделов профес-

сионального модуля* 

Всего 

часов 

 

в т.ч. в 

форме 

прак-

тиче-

ской 

подго-

товки 

 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 
Практика  

Обязательная аудиторная 

учебная нагрузка обучающегося 

Самостоятельна

я работа 

обучающегося 

Учеб-

ная, 

часов 

Производствен-

ная (по профилю 

специальности), 

часов 

(если предусмот-

рена рассредото-

ченная практика) 

Всего, 

часов 

в т.ч. 

лабораторны

е работы и 

практически

е занятия, 

часов 

в т.ч., 

курсо-

вая ра-

бота 

(проект), 

часов 

Всего

, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 

часов 

1 2  3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

 

Раздел 1 Осуществление кон-

троля параметров и диагностики 

неисправностей систем автома-

тизации 

158 94 142 94  16    

ПК 4.3 

 
Раздел 2 Организация работ по 

устранению неполадок и от-

казов автоматизированного 

оборудования 

112 68 100 68  12    

 Учебная практика (если преду-

смотрена итоговая (концентриро-

ванная) практика) 
72       72  

 Производственная практика (по 

профилю специальности), часов 

(если предусмотрена итоговая 

(концентрированная) практика) 

180+6  

 

 180 

 Всего: 

 
528       72 180 

                                                 

 
 



 
3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ) 

 

Наименование разде-

лов профессиональ-

ного модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоя-

тельная работа студента, курсовая работа (проект) (если предусмотрены) 
Объем 

часов 

1 2 3 

Раздел 4.1. Осуществление контроля параметров и диагностики неисправностей систем автоматизации 158 

МДК 04.01.  Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации. 158 

Тема 4.1. Контроль те-

кущих параметров и 

фактических показа-

телей работы систем 

автоматизации в соот-

ветствии с требовани-

ями нормативно-тех-

нической документа-

ции для выявления 

возможных отклоне-

ний. 

Содержание учебного материала 

16 

Правила ПТЭ и ПТБ при организации работ по ремонту систем автоматизации. 

Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного сборочного оборудо-

вания, приспособлений и инструмента. 

Основные методы контроля качества соединений, узлов и изделий, в том числе в автоматизиро-

ванном производстве. 

Виды брака на сборочных операциях и способов его предупреждения в автоматизированном про-

изводстве 

Практические занятия (в форме практической подготовки) 40 
1. Анализ нормативной документации и инструкций по эксплуатации  автоматизированного сборочного 

производственного оборудования, в том числе автоматизированного. 
8 

2. Осуществление организации работ по контролю геометрических и физико-механических параметров 

соединений, обеспечиваемых в результате автоматизированной сборки и технического обслуживания авто-

матизированного сборочного оборудования 
8 

3. Разработка инструкций для выполнения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслу-

живанию автоматизированного сборочного оборудования в соответствии с производственными задачами 
8 

4. Выбор контрольно-измерительных средств в соответствии с производственными задачами и проведение 

измерений. 
8 

5. Анализ причин брака и способов его предупреждения, в том числе в автоматизированном производстве 

 

 

 

8 



Тема 4.2. Осуществле-

ние диагностики при-

чин возможных неис-

правностей и отказов 

систем для выбора 

методов и способов их 

устранения 

Содержание учебного материала 

22 

Правила ПТЭ и ПТБ при осуществлении диагностики неисправностей автоматизированного оборудования 

Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного сборочного оборудования, 

приспособлений и инструмента 

Основные методы контроля качества собираемых узлов и изделий, в том числе в автоматизированном про-

изводстве 

Виды брака на сборочных операциях и способы его предупреждения, в том числе в автоматизированном 

производстве 

Расчет норм времени и их структуры на операциях сборки соединений, узлов и изделий, в том числе в ав-

томатизированном производстве 

Практические занятия (в форме практической подготовки) 54 

1. Применение конструкторской документации для диагностики неисправностей отказов автома-

тизированного сборочного производственного оборудования. 
10 

2. Использование нормативной документации и инструкций по эксплуатации автоматизирован-

ного сборочного производственного оборудования. 
8 

3. Осуществление диагностики неисправностей и отказов систем автоматизированного сбороч-

ного производственного оборудования в рамках своей компетенции 
10 

4. Планирование работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию сбороч-

ного оборудования на основе технологической документации в соответствии с производствен-

ными задачами согласно нормативным требованиям, в том числе в автоматизированном произ-

водстве 

8 

5. Разработка инструкций для выполнения работ по диагностике автоматизированного сборочного 

оборудования в соответствии с производственными задачами 
10 

6. Анализ причин брака и способов его предупреждения, в том числе в автоматизированном про-

изводстве 
8 

Самостоятельная работа: 

Подготовка конспектов по темам: 

Выбор и использование контрольно-измерительных средств в соответствии с производственными задачами 

Выявление годных соединений и сформированных размерных цепей согласно производственному заданию  

Осуществление диагностики неисправностей и отказов систем автоматизированного сборочного производственного обору-

дования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения 

 

16 

Консультации 4 

Экзамен 6 



Раздел 4.2. Организация работ по устранению неполадок и отказов автоматизированного оборудования 112 

МДК 04.02.  Организация работ по устранению неполадок и отказов автоматизированного оборудования. 112 

Тема 4.3. Организация 

работ по устранению 

неполадок, отказов обо-

рудования и ремонту 

систем в рамках своей 

компетенции. 

 

Содержание учебного материала  

Правила ПТЭ и ПТБ при организации работ по ремонту автоматизированных систем. 

22 

Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного сборочного обору-

дования, приспособлений и инструмента 

Основные методы контроля качества собираемых узлов и изделий автоматизированном произ-

водстве 

Виды брака на сборочных операциях и способов его предупреждения в автоматизированном 

производстве 

Расчет норм времени и их структуры на операциях сборки соединений, узлов и изделий в авто-

матизированном производстве 

Организация  и обеспечение контроля конструкторских размерных цепей, сформированных в 

процессе автоматизированной сборки в соответствии с  требованиями конструкторской и техно-

логической документации 

Практические занятия (в форме практической подготовки) 68 

1. Применение нормативной документации и инструкций по эксплуатации автоматизирован-

ного сборочного производственного оборудования 
12 

2. Осуществление организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного 

сборочного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений сбо-

рочного оборудования, с целью выполнения планового задания в рамках своей компетенции 

12 

3. Осуществления контроля соответствия качества сборочных единиц требованиям технической 

документации 
12 

4. Организация работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию авто-

матизированного сборочного оборудования на основе технологической документации в соответ-

ствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям 

12 

5. Организация устранения нарушений, связанных с настройкой оборудования, приспособле-

ний, сборочного и мерительного инструмента 
12 

6. Контроль после устранения отклонений в настройке сборочного технологического оборудо-

вания геометрические и физико-механические параметры формируемых соединений в соответ-

ствии с требованиями технологической документации 8 



Самостоятельная работа: 

Оформление отчетов по практическим работам 
12 

Консультации 4 

Экзамен 6 

Учебная практика  

Виды работ  

1. Проведение контроля состояния сборочных единиц оборудования 

2. Определение основных операций устранения неисправностей оборудования 

3. Проведение работ по обнаружению и устранению неполадок, отказов, ремонту технологического автоматизирован-

ного оборудования 

72 

Производственная практика 

Виды работ: 

1. Осуществления контроля качества работ по наладке и техническому обслуживанию автоматизированного сборочного 

оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем; 

2. Осуществления диагностики неисправностей и отказов систем автоматизированного сборочного производственного 

оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения; 

3. Организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного сборочного оборудования и ремонту ста-

ночных систем и технологических приспособлений из числа оборудования сборочного участка в рамках своей компетенции 

180 

Экзамен 6 

Всего 528 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обес-

печению 

Кабинет «Программирования ЧПУ, систем автоматизации, математиче-

ского моделирования» и рабочих мест кабинета:  

Проектор с компьютером с установленными на автоматизированном ра-

бочем месте преподавателя средствами системы автоматизированного проек-

тирования (CAD/CAM/CAE), включающих модули графического построения, 

в том числе 3D, расчета технологических режимов, разработки технологиче-

ских последовательностей и оформления технологической документации, 

разработки и оформления планировок участков, базы данных по технологи-

ческому оборудованию, приспособлениям и инструменту отраслевой направ-

ленности, модуль расчета управляющих программ ЧПУ для металлорежу-

щего  или сборочного оборудования, модуль симуляции работы спроектиро-

ванных систем автоматизации (элементы SCADA-системы); 

Доска меловая, маркерная доска, интерактивный экран. 

Наглядные пособия, плакаты, схемы, иллюстрирующие технологиче-

ские процессы получения заготовок, техпроцессы изготовления деталей на 

автоматизированном металлорежущем оборудовании, автоматизированную 

сборку соединений деталей, автоматизированную сортиров-ку, кантование, 

транспортировку и ориентирование заготовок или деталей,  конструктивное 

исполнение и принципы работы технологической оснастки, режущего, мери-

тельного инструмента, физико-механические процессы изготовления и обра-

ботки, устройство и принцип работы техно-логического оборудования. 

Лабораторий «Типовых элементов и устройств систем автоматического 

управления и средств электрических измерений», «Автоматизация техноло-

гических процессов» 

Мастерские «Механообрабатывающей с участком слесарной обра-

ботки» 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:  

 рабочие места по количеству обучающихся:  

 рабочий пост из листового материала, с габаритными размерами 

1200х1500х1200 мм, высотой 2400 мм, дающего возможность многократной 

установки электрооборудования и кабеленесущих систем различного типа;  

 стол (верстак);  

 стул  

 ящик для материалов;  

 диэлектрический коврик;  

 веник и совок;  

 тиски;  

 стремянка (2 ступени);  



 щит ЩУР (щит учетно-распределительный), содержащий аппараты 

защиты, прибор учета электроэнергии, устройства дифференциальной за-

щиты;  

 щит ЩО (щит освещения), содержащий аппараты защиты, аппараты 

дифференциальной защиты, аппараты автоматического регулирования (реле, 

таймеры, контроллеры и т.п.);  

 щит ЩУ (щит управления электродвигателем) содержащий аппараты 

защиты (автоматические выключатели, плавкие предохранители, и т.п.);  

 аппараты управления (выключатели, контакторы, пускатели и т.п);  

 кабеленесущие системы различного типа;  

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:  

 тележка диагностическая закрытая;  

 контрольно-измерительные приборы (тестер, мультиметр, мегаом-

метр и т.д.)  

 набор отверток шлицевых диэлектрических до 1000В;  

 набор отверток крестовых диэлектрических до 1000В;  

 набор отверток TORX (звезда) диэлектрических до 1000В,  

 набор ключей рожковых диэлектрических до 1000В;  

 губцевый инструмент VDE (пассатижи, боковые кусачки, длинно-

губцы и т.д.);  

 приспособление для снятия изоляции 0,2-6мм2;  

 клещи обжимные 0,5-6,0 мм2 (квадрат);  

 клещи обжимные 0,5-10,0 мм2;  

 прибор для проверки напряжения;  

 молоток; зубило;  

 набор напильников (напильник плоский, напильник круглый, напиль-

ник треугольный);  

 дрель аккумуляторная; дрель сетевая;  

 перфоратор; штроборез; набор бит для шуруповерта; коронка по ме-

таллу D – 22мм, 20 мм; набор сверл по металлу (D1-10мм);  

 стусло поворотное;  

 торцовый ключ со сменными головками 8-14 мм;  

 ножовка по металлу;  

 болторез;  

 кусачки для работы с проволочным лотком, 600мм; струбцина Fоб-

разная;  

 контрольно измерительный инструмент (рулетка, линейка металличе-

ская L - 300мм, угольник металлический L - 200мм, уровень металлический 

пузырьковый L - 400мм, 600мм);  

 

Технические средства обучения:  

 мультимедийный проектор;  

 персональный компьютер;  



 электронные плакаты по тематике лекций;  

 выход в Интернет.  

 

 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

Основные источники: 

1 Евгенев Г. Б. и др.] Основы автоматизации технологических процес-

сов и производств: учебное пособие : в 2 т. ; под ред. Г. Б. Евгенева. — Москва 

: Издательство МГТУ им. Н. Э. Баумана, 2015.  

2 Пантелеев В.Н., Прошин В.М.— Основы автоматизации производ-

ства: учебник для учре-ждений нач. проф. образования. — М. : ИЦ«Акаде-

мия», 2013. — 208 с. 

3 Шишмарев В.Ю Автоматизация технологических процессов: учебник 

для студ. учрежде-ний сред. проф. образования— М. : ИЦ «Академия», 2013. 

— 352 с.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИО-

НАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНО-

СТИ)  

 
Код и наименование 

профессиональных 

компетенций, форми-

руемых в рамках мо-

дуля 

 

Критерии оценки 

 

Методы оценки 

ПК 4.1. 

Контролировать теку-

щие параметры и фак-

тические показатели 

работы систем автома-

тизации в соответствии 

с требованиями норма-

тивно-технической до-

кументации для выяв-

ления возможных от-

клонений. 

грамотно применяет нормативную до-

кументацию и инструкции по эксплуа-

тации  автоматизированного сбороч-

ного производственного оборудова-

ния; 

осуществляет организацию работ по 

контролю, геометрических и физико-

механических параметров соедине-

ний, обеспечиваемых в результате ав-

томатизированной сборки и техниче-

ского обслуживания автоматизирован-

ного сборочного оборудования; 

разрабатывает инструкции для выпол-

нения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслужи-

ванию автоматизированного сбороч-

ного оборудования в соответствии с 

производственными задачами; 

выбирает и использовать контрольно-

измерительные средства в соответ-

ствии с производственными задачами; 

анализирует причины брака и способы 

его предупреждения, в том числе в ав-

томатизированном производстве; 

Экспертное наблю-

дение выполнения 

практических работ 

на учебной и произ-

водственной практи-

ках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 4.2. 

Осуществлять диагно-

стику причин возмож-

ных неисправностей и 

отказов систем для вы-

бора методов и спосо-

бов их устранения. 

применяет конструкторскую докумен-

тацию для диагностики неисправно-

стей отказов автоматизированного 

сборочного производственного обору-

дования; 

использует нормативную документа-

цию и инструкции по эксплуатации 

автоматизированного сборочного про-

изводственного оборудования; 

осуществляет диагностику неисправ-

ностей и отказов систем автоматизи-

рованного сборочного производствен-

ного оборудования в рамках своей 

компетенции; 

планирует работы по контролю, 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию сборочного оборудова-

Экспертное наблю-

дение выполнения 

практических работ 

на учебной и произ-

водственной практи-

ках: 

оценка процесса 

оценка результатов 



ния на основе технологической доку-

ментации в соответствии с производ-

ственными задачами согласно норма-

тивным требованиям, в том числе в 

автоматизированном производстве; 

разрабатывает инструкции для выпол-

нения работ по диагностике автомати-

зированного сборочного оборудова-

ния в соответствии с производствен-

ными задачами; 

выбирает и использует контрольно-из-

мерительные средства в соответствии 

с производственными задачами; 

выявляет годность соединений и 

сформированных размерных цепей со-

гласно производственному заданию; 

анализирует причины брака и способы 

его предупреждения, в том числе в ав-

томатизированном производстве; 

ПК 4.3. 

Организовывать ра-

боты по устранению 

неполадок, отказов 

оборудования и ре-

монту систем в рамках 

своей компетенции. 

использует нормативную документа-

цию и инструкции по эксплуатации 

автоматизированного сборочного про-

изводственного оборудования;  

осуществляет организацию работ по 

устранению неполадок, отказов авто-

матизированного сборочного оборудо-

вания и ремонту станочных систем и 

технологических приспособлений сбо-

рочного оборудования, с целью вы-

полнения планового задания в рамках 

своей компетенции; 

проводит контроль соответствия каче-

ства сборочных единиц требованиям 

технической документации; 

организовывает работы по контролю, 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного 

сборочного оборудования на основе 

технологической документации в со-

ответствии с производственными за-

дачами согласно нормативным требо-

ваниям; 

организовывает устранение наруше-

ний, связанные с настройкой оборудо-

вания, приспособлений, сборочного и 

мерительного инструмента; 

контролирует после устранения от-

клонений в настройке сборочного тех-

нологического оборудования геомет-

рические и физико-механические па-

раметры формируемых соединений в 

Экспертное наблю-

дение выполнения 

практических работ 

на учебной и произ-

водственной практи-

ках: 

оценка процесса 

оценка результатов 



соответствии с требованиями техноло-

гической документации; 
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